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453. ROBOTY WYKONCZENIOWE
453-2 SCIANKI KABIN SANITARNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoGtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem Scianek kabin sanitarnych z elementow systemowych w Szkole Podstawowe;
nr 75 w Poznaniu

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
lagdowej i wodnej

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-7 SRR
ciesielskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;

45421152-4  Instalowanie Scianek dziatowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia
i zawarcia umowy na wykonanie systemowych Scianek kabin sanitarnych.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane
| przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$ciana dziatowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
— wykonanie $cianek kabin sanitarnych.

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnoSci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie scianek kabin sanitarnych, do ktérego wykonania zostaty uzyte
materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijq projektowa,
Specyfikacjq Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.




2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;
(ST) ,Wymagania ogolne”.

2.2. Scianki systemowe laminowane
System stuzy wydzieleniu kabin sanitarnych, WC w pomieszczeniach toalet.

Sktad systemu:
— $cianki laminatowe;

— ptyty drzwiowe;

— konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych;

— akcesoria (profile stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajace, zamki ze wskaznikiem
wolne/zajete, relingi i uchwyty relingdw, taczniki, wkrety, uszczelki, wieszaki na ubranie).

2.3. Plyty laminowane na Scianki i drzwi
Ptyty laminatowe wykonane z termicznie utwardzonej zywicy wzmocnionej jednorodnym wtoknem drzewnym.

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiada¢ wymaganiom niniejszych warunkow:

— Powierzchnia - réwna, gtadka, bez uszkodzen naroznikéw, krawedzi

— Odpornos¢ na uderzenia kulkg 0 masie 263g z wysokosSci 1,75m — bez pekniec

— Odpornos¢ na zaplamienia: kawg, herbata, kwasami organicznymi, rozpuszczalnikami, olejami — bez
zmian powierzchni

— Odpornos¢ na zar papierosa — bez zmian powierzchni

— Chtonno$¢ wody w % -<8,0

— Naprezenia zrywajace w MPa - = 70

— Wytrzymatos¢ na zginanie w MPa - =70

— Scieranie powierzchni w mg/Obr — <80,0

— Klasyfikacja ogniowa — wyrdb nie zapalny

Kolorystyka i elementy widoczne do potwierdzenia z Architektem w ramach nadzoru autorskiego.

2.4. Akcesoria
Do wykonania Scianek zabuddw pomieszczen sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria (profile stezajace,
katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingow, taczniki, wkrety, zaslepki, uszczelki) z materiatow
nie ulegajacych korozji (aluminium, mosigdz, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne) lub zabezpieczone
antykorozyjnie.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Zabudowy z piyt laminowanych nalezy wykonywaé przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.




4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podane sg w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

/5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin, powinny by¢ zakoriczone wszystkie inne roboty
stanu wykonczeniowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpaddw. zabudowy nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

5.3. Montaz $cianek systemowych

Montaz $cianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementdw i tyczenia ich
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc
montazu oku¢ mocujgcych systemowe Scianki kabin do Scian murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza
za pomocg systemowych facznikow i scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych
I zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementow nalezy zdja¢ folie
zabezpieczajacq powierzchnie elementdw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie.
Montaz nalezy prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjq Projektowg i Specyfikacjq Techniczng (ST)
,Wymagania Ogolne”.

6.2. Badanie w czasie wykonania robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi
ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu
na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.



6.3. Wymagania i tolerancje

6.3.1. Wymiary i odchytki wymiarow

Odchytki wymiaréw skrzydet powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 2.

Tablica 1 - Klasy tolerancji i dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchylki
Wysokoscéiszerokosé Grubosé Prostokatnosé
mm mm mm
Klasa tolerancji 0 ¥ " *
Klasa tolerancji 1 +20 +1.5 1.5
Klasa tolerancji 2 +1,5 +1,0 155
Klasa tolerancji 3 1,0 +0,5 1,0

* Bez wymagan

6.3.2. Ksztalt skrzydia (prostokatnos¢ i ptaskosé)

Ksztatt skrzydita, okreslany prostokatnos$cig narozy oraz ptaskoscig brzegdw i narozy skrzydta, powinien spetniaé

ponizsze wymagania:

— odchyfki prostokatno$ci narozy powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych dla klasy tolerancji

2 wedtug PN-EN 1529

— odchytki ptaskosci powinny miesci¢ sie¢ w zakresie odchytek dopuszczalnych dla klasy tolerancji 2,

:2001;

za$ ptaskosci miejscowej dla klasy tolerancji 1 wg PN-EN 1530:2001.

Tablica 1 - Klasy tolerancji i dopuszczalne odchytki
plaskosci ogodlnej

Dopuszczalne odchyitki

Zwichrowanie Wygiecie wzdluzne Wygiecie poprzeczne
mm mm mm
Klasa tolerancji 0 * * "
Klasa tolerancii 1 10 10 6
Klasa tolerancji 2 4
Klasa tolerancji 3 2
Klasa tolerancji 4 2 1

* Bez wymagan

Tablica 2 - Klasy tolerancji i dopuszczalne odchyiki
ptaskosci miejscowe;j

Cdchyltki dopuszczalne

mm
Klasa tolerancji 0 "

Klasa tolerancji 1 0,6
Klasa tolerancji 2 0.4
Klasa tolerancji 3 0.3
Klasa tolerancji 4 0,2

* Bez wymagan




6.3.3. Funkcjonalno$¢ i niezawodno$¢ dziatania

Drzwi, po wykonaniu 10000 cykli otwierania i zamykania skrzydta dla klasy 2 wg PN-EN 12400:2004,
nie powinny wykazywac uszkodzen i nieprawidtowosci w dziataniu. Skrzydto drzwi powinno sie porusza¢ bez
zacie¢ i zahamowan w ruchu.

Tablica 1 — Klasyfikacja

Klasa Liczba cykli

o

- Drzwi i okna
5000
10 000
20 000

50 000 Tylko drzwi
100 000
200 000
500 000

1 000 000

[== B I+ B N 5 B

W drzwiach dwuskrzydlowych skrzydio uzywane najczesciej (skrzydlo czynne) jest klasyfikowane zgodnie
z tablicg 1, a skrzydio bierne jest klasyfikowane wedlug potowy liczby cykli.

6.3.4. Prawidtowos¢ dziatania i wartosSci sit operacyjnych

Skrzydto drzwi przy otwieraniu i zamykaniu powinno sie poruszaC bez zacie¢ i zahamowahn w ruchu.
Po zamknieciu drzwi skrzydto powinno przylega¢ na catej swej dtugosci do odpowiednich powierzchni, zgodnie
z zatozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki lub gatki, zamki i inne elementy wyposazenia powinny dziata¢
zgodnie z danymi producenta. Wartosci sit operacyjnych nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych dla klasy
2 wg PN-EN 12217:2005.

6.3.5. Odpornos$¢ na obciazenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta

Odksztatcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate
w wyniku obcigzenia skrzydta sitg skupiong 600 N, dziatajacq w ptaszczyznie skrzydta, zgodnie z PN-EN
947:2000, nie powinny przekroczy¢ 1,0 mm oraz obnizy¢ wiasciwosci funkcjonalnych i sprawno$ci dziatania
drzwi.

6.3.6. Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne

Odksztatcenie trwate naroza, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymato$ci drzwi,
powstate w wyniku obcigzenia sitg skupiong 250 N, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno spowodowac
uszkodzenia skrzydta oraz obnizy¢ wtasciwosci funkcjonalnych i sprawnos$ci dziatania drzwi.

6.3.7. Odpornosé na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim

Odksztatcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate
w wyniku dziatania na skrzydfo obcigzenia udarowego o energii uderzenia 60J, zgodnie z PN-EN 949:2000, nie
powinny przekracza¢ 2mm. Nie powinny wystepowac uszkodzenia konstrukcji drzwi. Po badaniu drzwi powinny
zachowac sprawnos¢ dziatania.




6.3.8. Odpornosé skrzydet na uderzenie ciatem twardym

Srednia geboko$é trwatych wgtebien, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci
drzwi, powstatych po uderzeniach z energig 3,0, wykonanych zgodnie z PN-EN 950:2000, nie powinna
przekracza¢ 1mm, zas wartoS¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 1,5mm. Wartos¢ $rednia $rednic tych
wgtebien nie powinna przekracza¢ 20mm. Odksztatcenia trwate powinny by¢ stabo widoczne przy obserwacji w
Swietle rozproszonym z odlegtosci 5m.

6.3.9. Odpornosé na wstrzasy

Drzwi powinny by¢ odporne na wstrzasy nie wykazujac uszkodzen ani obnizenia wtasciwo$ci funkcjonalnych,
po wykonaniu, wg PN-B-06079:1988, 300 cykli badawczych. Uszczelki powinny na catej swej dtugosci przylegac¢
do odpowiednich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

6.3.10. Sztywnos¢ przestrzenna kabiny na dziatanie statycznej sity poziomej.
Okre$lone obliczeniowo ugiecia segmentu Sciany dziatowej od obcigzenia sitg Q=1000N nie powinny
przekraczac 1/400h (h — wysokosS¢ $ciany).

[7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej (ST).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] $cianek kabin sanitarnych obejmuie:

— sprawdzenie wymiaréw na budowie;

— prace przygotowawcze,

— montaz Scianek kabin sanitarnych

— zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

— staranne wykonanie mocowan do konstrukcji;

— koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot;

— wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow;

— zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementow do momentu
oddania budynku do uzytkowania, tacznie z usunigciem zabezpieczen,

— sprzatanie obszaru wykonania robét, celem przekazania pomieszczen do dalszego odbioru/uzytkowania;

— wykonanie okre$lonych w postanowieniach umowy badan, pomiardw, i sprawdzer robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 438-1:2016-03 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Pty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 1:
Wprowadzenie i informacje ogdine

PN-EN 438-2:2016-04 Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z Zywic




PN-EN SO 75-3:2005

PN-EN 1670:2008
PN-EN 1906:2012

PN-EN 1935:2003

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 13126-3:2012

PN-EN ISO 7050:2011

PN-EN 949:2000

PN-EN ISO 3506-4:2009

PN-1S0O-9000

termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 2:
Oznaczanie wlasciwosci

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem -
- Cze$¢ 3: Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymato$ci

Okucia budowlane - Odpornos¢ na korozje -- Wymagania i metody badan
Okucia budowlane - Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami - Wymagania
i metody badan

Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji i Scian ostonowych. Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne
i klasyfikacja

Okucia budowlane - Okucia do okien i drzwi balkonowych - Wymagania
i metody badan - Cze$¢ 3: Klameczki, gtownie do oku¢ rozwierano-
uchylnych, uchylno-rozwieranych i tylko rozwieranych

Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odporno$ci
drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

WiasnoSci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na  korozje
ze stali nierdzewnej - Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace

(Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Instrukcje wybranych producentow.



