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453. ROBOTY WYKONCZENIOWE
453-6 OKLADZINY SCIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoGtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin sciennych podczas remontu Sali nr 11

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektdw budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii
lagdowej i wodnej

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-7 L
ciesielskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;

45421152-4  Instalowanie Scianek dziatowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia
i zawarcia umowy na wykonanie oktadzin $ciennych klejonych.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane
| przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$ciana dziatowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
— wykonanie oktadzin z ptyt g-k;

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie okfadzin $ciennych, do ktdrego wykonania zostaty uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjq Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.

SST-453-6 strona 3



2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;
(ST) ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Piyty g-k
Specyfikacje oktadzin akustycznych nalezy rozpatrywac tacznie z dokumentami jako$ciowymi.

2.3. Akcesoria

2.3.1. Inne elementy

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiokna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych;

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

2.3.2. Wkrety
Do mocowania oktadzin $ciennych do podkonstrukcji systemowych lub ksztattownikow no$nych, taczenia

ksztattownikéw migdzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane — wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét murowych

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatdw

Transport materiatow odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.
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/5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny byC zakoriczone wszystkie inne roboty stanu
surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadow.
zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche
| przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt

Przy wykonywaniu robot nalezy wykorzystac zalecenia i wytyczne wykonawcze producenta zastosowanego
systemu i materiatu. Jakiekolwiek zmiany w Dokumentacji Projektowej mogg by¢ wykonywane w trakcie
realizacji, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementdw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na estetyke wykoriczenia elementéw nalezy
uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Kazdy panel/ptyte nalezy przed montazem dokfadnie sprawdzi¢ pod katem uszkodzen mechanicznych i réznic
kolorystycznych. Panele/ptyty z usterkami wykrytymi przed zamontowaniem muszg by¢ wymienione na wolne
od wad.

Montaz paneli/ptyt na systemowej podkonstrukcji aluminiowej, systemowymi tacznikami — klamry metalowe
wg instrukcji przedstawionej przez producenta i zaakceptowanej przez Architekta oraz Inspektora nadzoru .
Panele/ptyty nalezy przed montazem ztozy¢é w pomieszczeniu, w ktorym bedg uktadane, na co najmnie;
48 godzin.

Zalecane warunki:
— temperatura 18-22°C,
— wilgotno$¢ do 70%.

Powierzchnia, na ktérej montowane bedg panele/ptyty i oktadziny, powinna by¢ sucha i prosta. Szkielet,
wykonany z profili aluminiowych stanowi konstrukcje, do ktorej mocowane bedg panele, pomiedzy profilami
— rusztem montowana wetna mineralna lub nie. Montaz profili aluminiowej podkonstrukcji zgodnie z instrukcja
producenta i dysponenta systemu. Montaz paneli niewidoczny.

Wykonawca zobowigzany jest do wskazania wykonawcy rob6t — monterowi przebiegu tras instalacji elektrycznej
(w posiadanej dokumentaciji lub w miejscu wbudowania/na obiekcie), w celu unikniecia jakichkolwiek usterek
kabli, przebi¢ itp. spowodowanych kuciem, wierceniem lub wbijaniem czy wkrecaniem kotkdw.

Przed montazem pomieszczenie powinno by¢é ogrzane i osuszone. Najlepszy czas do montazu paneli
to korcowy etap prac wykorczeniowych, kiedy warunki wilgotnosci i temperatura powietrza w pomieszczeniu
sg maksymalnie zblizone do warunkéw eksploatacyjnych.

Wymagane jest zachowanie wymiaréw okreslonych projektem wykonawczym — projekt wnetrz, w zwigzku
z powyzszym konieczne moze by¢ naniesienie punktow geodezyjnych przez uprawnionego geodete, w celu
prawidtowego wykonania robot.

Montaz paneli/ptyt powinien by¢é wykonany przez firme posiadajacq do$wiadczenie w wykonywaniu
przedmiotowych robot, niezachowanie przez wykonawce zasad montazu okreslonego przez producenta wyrobu
(wszystkich czesci sktadowych zastosowanego systemu) moze powodowaé zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Wymagania ogéine
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym i ST ,Wymagania Ogoine”.

6.2. Badanie przed przystapieniem do wykonania robét

Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy profile przewidziane do zastosowania sg zgodne z zatozeniami
projektu (wymiary, ksztatty).

Wykonczone panele nie powinny wykazywac jakiegokolwiek braku $cistego przylegania forniru do podtoza, oraz
réznic w wykonczeniu. Zrdznicowanie forniru powinno by¢ naturalne.

Ze wzgledow technologicznych moga wystapic réznice w odcieniach kolordéw ptyt pochodzacych z réznych partii
produkcyjnych. Aby tego unikngé, odbi6r wszystkich ptyt potrzebnych do zakonczenia projektu, powinien
nastapi¢ w ramach jednego zamoéwienia.

Panele/ptyty i oktadziny powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w zamdwieniu, pod wzgledem rodzaju i
grubosci piyt, perforacji, gatunku i rodzaju i kierunku ustojenia forniru, ksztattu krawedzi, taczenia.

Panele powinny by¢ bez uszkodzen, odbarwien i peknie¢ forniru.

Podkonstrukcja aluminiowa — montaz rusztu.

6.3. Badanie w czasie wykonania robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi
ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jako$ci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Wedtug metody opisanej w PN-72/B-10122 sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni oktadzin, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig
oktadziny powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

W czasie prowadzonych nalezy sprawdza¢ i kontrolowac:

— Sprawdzenia podtoza i montazu elementéw rusztu aluminiowego,

— Sprawdzenie poprawnosci utozenia rusztu pod wzgledem réwnosci, zachowania katéw prostych, odlegtosci
wzgledem siebie i przytwierdzenia do $cian,

— Zgodno$¢ utozenia i wymiarow paneli z projektem

— Sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na stykach ptyt;

— Ocene rodzaju i grubosci ptyt, perforacji, gatunku i rodzaju i kierunku ustojenia forniru, ksztattu krawedzi,
szeroko$ci fug.

— Sprawdzenie braku naprezenia.

Za jakoS¢ materiatow odpowiada producent, ktory jest zobowigzany do wystawienia stosownych deklaracji
zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawic atesty higieniczne.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny byé
udokumentowane zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikaciji Technicznej (ST).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] oktadzin obejmuie:

— sprawdzenie wymiaréw na budowie;

— prace przygotowawcze,

— montaz oktadzin lustrzanych,

— zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

— staranne wykonanie mocowan do konstrukcji;

— koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot;

— wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow;

— zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementow do momentu oddania
budynku do uzytkowania, tacznie z usunieciem zabezpieczen,

— wykonanie okre$lonych w postanowieniach umowy badan, pomiardw, i sprawdzer robot,

— prace porzadkowe w celu przekazania obiektu do dalszych prac wykonczeniowych, odbioru..

0. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjne;
Srodowisk

PN- EN 22768-1 Tolerancie ogolne. Tolerancje wymiardw liniowych i katowych bez
Indywidualnych oznaczen tolerancii.

PN- EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynku. Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie reakcji na ogien

PN- EN 13823:2004 Badanie reakcji na ogien wyrobdéw budowlanych. Wyroby budowlane,

z wylgczeniem podtogowych, poddane oddziatywaniu termicznemu
pojedynczego ptongcego przedmiotu

PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odporno$ci drzwi
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasno$ci mechaniczne czesci  zlgcznych  odpornych  na  korozje
ze stali nierdzewnej - Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewniania
jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakoSci.

Instrukcje wybranych producentow.
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